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Eucon MR 4000
Adi�vo reductor de agua y retardante de fraguado
Ver�coat N°2, Grautoc, Hi flow Grout.
Línea de morteros y grouts ceme�cios de alto desempeño
Epotoc 1-1, Dural 335, Dural 452 gel.
Anclajes epóxicos
Vulkem 45 SSL, Vulkem 350-351, Vulkem 116
Selladores y membranas de poliuretano fluido
Vandex Super
Impermeabilizante cristalizante superficial
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El reto
La Planta de Tratamiento de Aguas Residuales Bello 
inició su ejecución en marzo de 2012 y termino en 
sep�embre de 2019. Esta planta es un proyecto de 
infraestructura enfocado en el saneamiento del río 
Medellín y en generar desarrollos sostenibles, urbanís�-
cos y paisajís�cos para la comunidad. 
En el diseño de esta Planta se eligieron tecnologías avan-
zadas, que la convierten en una de las más modernas de 
La�noamérica. Con lo anterior este proyecto seleccionó 
productos de avanzada para tratar y sellar los hormigo-
nes y estructuras complementarias.

La solución
Euclid Chemical Toxement fue par�cipe de este impor-
tante proyecto como proveedor de soluciones eficientes 
en la construcción de tanques de todo el proyecto tales 
como: tanques digestores, de aireación, sedimentado-
res primarios, sedimentadores secundarios, tanques BR, 
de espesamiento mecánico y de almacenamiento de 
lodos.
El resultado
La planta se convierte es una infraestructura de avanza-
da, crí�ca para la comunidad pues beneficia inicialmente 
a más de 3,8 millones de personas y �ene una capacidad 
de 432.000 m3/día.

Ubicación - An�oquia, Colombia
Contra�sta Principal - Consorcio Aguas de Aburrá HHA
Mandante - Grupo EPM


